STEELBOND®
sinuspanel ® / trapezpanel® / flatpanel®

steel construction / ¢elik konstruksiyon
engineering / muhendislik
architecture / mimarhk

application / uygulama

design and quality / dizayn ve kalite
roof panel / ¢ah paneli

facade panel / cephe paneli

cold storage panel / soguk depo paneli
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HAKKIMIZDA:

Firmamiz 21 yillik bilgi ve tecribelerin bulustugu bir firmadir. CézOm Ureten, yapici yaklasimlarimiz,
ornek alinan projelerimiz ve uygulamalarmiz ile yatinmcilann éncelikli tercihi olduk. Yurticinde ve
yurtdisinda énemli projeleri tamamladik. Her projeye ayni hassasiyetle yaklasarak, ézenle insa
ederek uluslararasi kalitede tesisleri sanayicilerimize teslim ettik.

Celik UrUnlerinin kullanim alaninin yayginlasmasi, her gecen gun tUketiminin artmasi, imalat
sanayine ara mal Uretilmesi, endUstriyel insaatlarda ve yapilarda tercih edilmesi ve ihracat
potansiyeli gibi niteliklerinden dolayi Ulke ekonomisi acisindan bUyUk dnem tasimaktadir.

Bir tesis insa etmek, yannlara umut ekmektir. Uluslararasi standartlarda, modern ve érnek alinan
uygulamalanmizla sektor liderlerinin, yatinmcilann ve sanayicilerin gereksinimlerine uygun yapilar insa
ediyoruz.

Fabrika, Sanayi Yapilar, Depo, Antrepo, Hangar, Gida Depolari, Soguk Hava Depolar, Zirai Amacili
Yapillar, Uretim Tesisleri, Sanayi Binalari, Endistriyel Uretim yapan sektérdeki yurtici ve yurtdisi Snc
ve lider firmalara; celik yapi, catl, cephe, sogutma Uniteleri ve soguk depo paneli satisl, cézim
ortaklarmiz ile birlikte taahhUt ve montaj uygulamalarini yapmaktayiz.
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KALITE YONETIMi:

MuUsterilerimizin beklentilerini karsilamayi,

S&z verilen zamanda en iyi hizmeti vermeyi,

TUm departmanlanmizda kalite standartlarnna uymayi,
Her birimde egitim politikasi yOritmeyi,

Calisanlanmizin motivasyonunu en yUksekte tutmayi,
Takim calismasinin hassasiyeti ve dnemini,

Her platformda AR-GE ve teknolojik calismalar yapmayi,

€ Calsmalanmizda ilgili ulusal ve cevre standartlarina uygun cézimler Uretmeyi,

*

Yeni nesillere is sahalan acmayi,

ISO 2001 Kalite Yénetim Sistemi, ISO 14001 Cevre Ydnetim Sistemi,

ISO 22000 (HACCP) Gida GUvenligi Sistemi, ISO 18001 (OHSAS) Is

GuUvenligi ve Saglidi sistemlerini ilke edinen Firmamiz ; kalite yonetiminin dnemli parametreleridir.

*

*

ViZYONUMUZ
— Yapli sektérinde dnemli degerler ve farkliliklar yaratarak, Ulkemizin kalkinmasina
katkida bulunan érnek bir kurulus olmaktir.
MiISYONUMUZ
Modern , givenilir, cevreye duyarli, kaliteli hizmet ve UrGne dnem veren, calisanlarn

degerlerine ve ihtiyaclarina katkida bulunan, yenilik¢i, sUrekli kendini gelistiren éncu
bir firma olmak.

FAALIYETLERIMIZ :

Celik KonstrUksiyon Yapilar, Projesi, Uygulamasi ve TaahhUdu
Sanayi Tesisleri Celik Yapi insaati TaahhUdU
Fabrika ve Uretim Tesisleri Celik insaat Taahhidi
Gida Uretim ve Depolama Alanlarn Celik Proje, Uygulama ve Danismanlid
Sogutma Uniteleri ve Sistem Proje, TaahhUt ve Uygulamasi
Soguk Depo Paneli Projesi, Uygulamasi ve TaahhUdu
Soguk Depo Kapi Satisi ve Uygulamasi
PoliUretan izolasyonlu Sandwich Cati ve Cephe Paneli Satisi, Uygulamasi ve Montaii
TasyUnU izolasyonlu Sandwich Cati ve Cephe Paneli Satisi, Uygulamasi ve Montaij
Prefabrik, Konvansiyonel ve Betonarme Sistem Sanayi Yapilar Projesi ve TaahhUdu
Lojistik Depo insaatlar
insaat MUhendisligi ve Mimarlik Hizmeti
Trapez Panel Cati ve Cephe Panel Satisi, Uygulamasi ve Montaji
Sinus Panel Satisi, Uygulamasi ve Montaiji
Cati, Cephe ve Soduk Depo Yenileme ve Modernizasyon isleri
Soguk Depo Zemin izolasyonu Yapilmasi (Floormate XPS, Polilretan K&pUk)
Yangina karsi koruyucu Termal &zellikte Bortek (Firetek) EndUstriyel Boya Satisi ve
Uygulamasi
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MUHENDISLIK COZUMLERI;

Celik ve Betonarme Proje hizmetleri.

Detay Projesi Tasarlanmis Projelerin Cizimi,
Kesif, maliyet ve analiz hesaplamalari,
Tasarm , malzeme secimi ve feknik destek.
EtUt ve fizibilite hizmetleri.

Arastirma ve gelistirme.

Danismanlik Hizmetleri (MUsavirlik Hizmetleri).
KontrollUk, Uygulama Yénetimi.

Roleve Projesi.

Kesif, Sarthame, ihale Dosyasi dizenleme hizmetleri.
Hakedis ve Kesin Hesap hizmetleri.

MIMARLIK COZUMLERI

¥ Mimari Avan ve On Projeleri,

¥ Mimari Uygulama Projeleri,

¥Detay Projesi Tasarlanmis Projelerin Cizimi,

¥ 3D Max Modelleme, Sistem ve montaj detaylarn

¥Statik ve betonarme hesaplamalar,

¥Kesif, maliyet ve analiz hesaplamalari, Teknik Sartname hazirlig
¥Tasarnm , malzeme secimi ve teknik destek.
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CELIK SISTEM YAPILAR:

Is dncesi kesif, proje, tasanm ve destek hizmetlerini sunmaktadir. Ayrica arastrma ve maliyet

analizi, malzeme, Uron tedarigi, santiye kurulumu, Uretim, montaj, anahtar teslim proje hizmetlerini

de vermektedir.

Celik Sistem yapilar; mimari tasarm, istenen mukavemet ve estetigi koruyarak miokemmel cevap
verebilir. imalat asamasinin codu atdlyede halledildiginden santiyede calisma sUrelerini dolayisiyla

harcanan enerji ve zamandan tasarruf saglar.

Ekonomiye dogrudan katkisi ve ekonominin diger alanlarnna, dzellikle de imalat sanayi sektérine

sagladigi girdiler nedeniyle demir-celik sektért buyuk dneme sahipfir.

CELIK KONSTRUKSIYON YAPILARDA;

Et0d, Proje, Tasarm

Modelleme, Kaynakll veya Bulonlu Birlesimler
Detay Cizimleri, Perspektif GériUmler

Montq;j, Uygulama, Danismanlik

Elektrik ve Mekanik proje hazirhi@i hizmetlerini
vermektedir.

CELIK YAPI AVANTAJLARI;

Celik konstruksiyon yapl, temel insaatlarinda ve guclendirme isteyen bdlgelerin 6n hazirlik
calsmalarinda alternatif yapilara gére buyUk oranda ekonomik kazan¢ ve zamandan avantaj
saglar.

* Yaplyr olusturan bution elemanlar ve tasiyici sistem civatall olarak Uretilip uygulanabilir. Bu
demonte 6zelligi celik yapiyr sdkme, tasima, degistirme, bUyUtme veya kicUltme islemlerinde
minimum zayiatsiz malzeme kaybinin dntne gecilmesini saglar.

* Celik konstrUksiyon, endustriyel yapilarda genis acikliklarn gecmektedir. Maliyeti avantaijiile
birlikte yapinin amaca uygun sekilde kullanilmasina olanak tanir.

* Celik taslyici sistem &n Uretimli olmasi nedeniyle zayiatsiz sevk ve ekonomi saglamaktadir.

* Mimaride yapilacak dedisikliklerde hizli ve sorunsuz bir gecis imkani sadlar. ilave tesis
insaatlannda kolaylik saglamaktadir.
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*Celik yapi elemanlarinin imalati ve montaji hava kosullarinda etkilenmez. Depolama avantaijlar
ile birlikte kesintisiz calisma ve montajimkéani saglar.Celik, insaat tasiyici sistemde bilinen esnek,
kaliteli ve gUclU bir malzemedir.

v Celik sistem depreme karsi dayaniklidir. Onceden hazirlanan projeler sayesinde imalat rahathdi
saglar.

¥ Milimetrik toleranslarla imal edilir ve cok kisa sGrede montaj olanagi saglar.

¥ Celik sistemli binalarn projeleri moduler oldugundan tasima (Nakliye) ve zaman acisindan
avantaj saglar. Celik sistem yapilar kisa zamanda kullanima hazir hale gelir.

¥ Celik sistemde su basman haricinde betona intiyac olmadidiicin kis sezonunda da insa olanagi
vardir.

Celik tasiyici sistem UstUn mukavemeti sayesinde bUyUk acikliklarnn kolonsuz gecilebilmesi; ic
mekanda istenileni yapabilme olanadi; deprem ve siddetli firfinalara dayaniklilik; f0m detaylarin
tasanm asamasinda ¢6z0ldigu gelismis cizim programilari ile bilgisayarda izlienebilme olanagi;
hafifligi sayesinde betonarme sisteme gére nakliye maliyetlerinin minimuma inmesi ve benzeri gibi
pek cok avantajlar saglamaktadir.

CELIK YAPI UYGULAMARINDA TEKNIK SARTLAR:

isin kapsaminda kullanilan tim malzemeler, yOrirlikte olan TSE EN belgelidir.

Celik konstrUksiyonu yapimi islerinde projesine, krokisine, ulusal, uluslararasi ve genel standartlara
uygun Olculerde malzeme kullanilmaktadir.

Temel ankraj civatalar,

Kolonlarin imalati

Makaslarin imalati

Asiklarin imalat

Civatalar, Somunlar, gergi cubuklar, transmisyon, pul, rodellalar,

Cephe celik kusak imalati (dis kabuk Cephe kaplamaya goére dikey veya yatay celik sistem
yapiimaktadir.),

Dere (oluk) imalat,

Celik capraz baglanti elemanlarinin imalati,

Kapi ve Pencere celik karkasinin yapilmasi,

Projede belirtilen diger islerin imalati, malzeme temini, boyanmasi ve montqj islerini kapsamaktadir.
Yapi celiginin Projesinde belirtildigi sekilde imalati ve yapimiicin gerekli tim iscilik, malzeme, tesis,
nakliye, vinc ve techizat hizmetlerini saglayan tUm planlama Turk Standartliar EnstitGsu ( TSE )
standartlanna gére konstruktif yapi yapilmaktadir.
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Celik Kumlama

Celik oksijen ile temas ettiginde zaman icerisinde oksitlenir. Yagmur suyu ve deniz suyu ile bazi
asitler bu oksitlenmeyi daha da hizlandinr. Basit olarak yUzeyde olusan bu renk degisimi paslanma
veya korozyon olarak ifade edilir. Ancak paslanma aslinda basite alinacak bir konu degildir.
Paslanma celigin mukavemetini ve direncini azaltir. Bu amacla celik malzemeyi yillarca
kullanabilmek icin malzemenin oksijen ile temasini engellemeliyiz.

Kumlama; Celik malzemesini boya ve pastan arindirmak, boyayi daha iyi tutan bir yizey
olusturmak amaciyla kullanilan bir ydontemdir. Tanim olarak kisaca YUksek basincl hava yardimi ile
(malzemelere gbre farkli tane iriliklerinde) kumun parca Uzerine firlatilarak, celik Gzerindeki katmani
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cok az oranda asindirmasidir. Temel amac; ¢celik malzemesi yUzeyine sonradan yapilacak islemler
icin aderansi saglayacak yuzeyi saglamakiir.

Kumlama Malzemeleri:

Silis: Oldukca ince cesitleri olan silis kumu genellikle ince saclarda hafif siddetle kumlama
yapllacagl zaman kullanilir.

Bazalt: Tozumasi az denilebilecek bu kum genellikle kapal ortamlarda kumun geri dénusimlu
olarak kullanilabilecegi yerlerde kullanilir.

Grit: Tozumasl en az ve kumlama gucu en iyi olan Kum gérinumlt demir cOrGfudur.
Kumlama Cesitleri:

1. Otomatik Kumlama
2. Manvel Kumlama

1. Otomatik Kumlama : Genellikle Uzerinde kesme veya kaynak isleri yapiimamis ¢celik konstrUksiyon
elemanlarinin ya da belli dlcUlerde ki kesme kaynak isleri yapilmis celik malzemenin kumlanmasi
otomatik makinelerde yapilir. Bu sistemin avantaji makineye girebilecek bUyUklUkteki malzemenin
hizla ve ekonomik olarak kumlanabilmesidir.

2. Manvuel Kumlama : Seyyar kumlama yUksek basin¢ll hava Ureten bir kompresér, kumlama
makinesi, hortumlar vb. diger donanim ile her yerde yapilabilir ve her cins malzemeye ve genellikle
bUyUk celik malzemelere uygulanabilir.

CELIK BOYAMA iSLEMI:

Celikten yapiimis bir nesneyi boyamadan énce yapilmasi gereken en dnemli uygulama
boyanacak yUzeyin uygun sekilde her t0rl0 yag, pas ve boya vb artiklanndan arinmig
olmasidir.SHOP PRIMER BOYA: Celigi korozyona karsi korumak icin 10 veya 20 mikron kalinliklar
arasinda uygulanan hizli kuruyan astar boyadir. Kumlama sonrasi koruyucu amacili
uygulamadir.Celik kumlandiktan sonra énce astar boyasi, atiimali daha sonra asil boya
yaplmalidir. Boya 6zellikleri ve kalinliklarn son derece énemlidir. En uygun metod Airless boya
makinelerinin kullanilmasidir. Boya makineleri boyayl hava ile karistrmadan yuksek basincla celik
yUzeye yapistinr ve Celigin kalitesini arttinr.
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GALVANIZLEME;Demir ve celik parcalar Ustine ince bir cinko tabakasi kaplama islemine verilen
genel bir addrr. Boya disinda, demirli metallere en cok uygulanan koruyucu kaplamadir.
Uygulama alanlar arasinda, yapilarda kullanilan celik iskeletler, metal sac levhalar, civatalar,
somunlar ve teller sayilabilir.Cinko kaplama, demirli metallerin atmosferdeki oksijenin ve su
buharinin asindirnci (korozyon) etkisinden korunmasini iki yolla saglar: Galvanizienmis parcadaki
demirin havayla temas etmesini dnler; kaplama, demir iceren metali ortaya cikaracak bicimde
catladiginda, kingi cevreleyen cinko, demir icin bir t0r katot korunmasi saglar. Kimyasal acidan
paslanma, metalin yizeyinde karmasik demir oksitlerinin olusmasidir. Bunlar femelde, dis kabuk ya
da DEGERLIK elektronlarinin, demir atomlanndan oksijen molekUllerine gecmesine yol acan iyonlu
bilesiklerdir. Cinko, demirden daha elektropozitiftir. Yani, baska bir elementle kimyasal tepkimeye
girerek, kolayca degerlik elekironlanni yitirebilir. icinde demir bulunan metalle elekiriksel temasinin
saglanmasi durumunda, cinko kaplama, atmosferdeki su ve oksijenin ilk hedefi olacaktir. Ayrica,
catlak kicukse, cinkonun asinma Grunleri bu mikro yariklarn doldurur.
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Bircok ar metal gibi, cinko da havada yuUkseltgenir. Ancak, metalin yUzeyinde olusan ¢inko oksit,
daginik toz halindeki demir pasi biciminde degildir. Tersine, «oksit tabakasi Endustri alaninda
galvanizleme, genellikle daldirma islemi ile yapiimaktadir. Bu yéntemde, demir ya da celikten
yapllmis parca, 450 °C sicakliktaki erimis cinko icine daldinlir. YUzeyinin cok temiz olmasi
gerektiginden, parcanin UstUndeki partikUller, pas, leke, kir ve yag artiklar, bir alkali banyosunda
temizlenir. Ardindan parca, kabuksuzlastirma isleminden gecirilir, yani yizeyindeki oksit ya da
karbonat, hidroklorik asitten ya da sulfurik asitten olusan bir baska banyoda giderilir. Bundan sonra,
akiskan bir cinko-amonyum klorUr ¢cozeltisi uygulanan parca, ¢cinkoya daldinlir. Parcaya yapisan
cinko kaplama, gercekte Uc tabakadan olusur. Distaki ar cinko kaplamanin altinda, iki de-mir-
cinko alasimi tabakasi vardir: Demirin UstUnde ¢cok ince bir dUsUk cinko tabakasi (FeZn3); onun
UstUnde de bir yUksek cinko tabakasi (FeZn7). Cinko, haddeden cekilebilen bir metaldir; ama
alasim tabakalar kolayca kirilabilir ve dékUlmelerini énlemek icin, olabildigince ince tutulmalan'
gerekir. Daldirma islemi tamamlandiktan sonra, parcalar hemen cikarilir, fazla cinko akitilir ve
havayla ya da suyla sogutulur.

Civata Normilari

ISO Norm ISO 898-1
BS Normu ISO 898-1 l ‘
— ,l

ASTM A193 / A193M, ASTM A 307, ASTM A

ASTM Normu 320 / A 320M, ASTM A325 / A 325M, ASTM A '

490 /A 490M / & 1778
B) Boyutsal Ozellikler

DIN 601, DIN 603, DIN 607, DIN 912, DIN 931, ‘ l 4
DIN Normlari  DIN 933, DIN 960, DIN 961, DIN 6914, DIN é n

6921, DIN 7990, DIN 7991 k 4 A f

ISO 4014, ISO 4016, ISO 4017, ISO 4018, ISO
4762,1SO 7411,1SO 7412, 1SO 8676, ISO 8765.

BS Normu  BS 4190, BS 3692, BS 4395 |
ASTM Normu  ASME B 18.2.1, ASME B 18.2.3.7M Tita TIU

naah)

ISO Normlari

24



Somun Normilari

A) Mekanik Ozellikler

ISO Normu

BS Normu

ISO 898-2
ISO 898-2

ASTM Normu ASTM A 194/ A 194M / A 563 / A 563M
B) Boyutsal Ozellikler

DIN Normlari

ISO Normlarn  1SO 4032, ISO 4033, ISO 4034, ISO 4035, |

BS Normu

BS 4190, BS 3692

ASTM Normu ASME B18.2.2, ASME B 18.2.4.6M

Pul- Rodella Normlarn

DIN
Normu

ISO Normu

ASTM
Normu

BS Normu

DIN 126, DIN 127, DIN 128, DIN 434, DIN 435
DIN 6916, DIN 69217, DIN 6918

ISO 7089, ISO 7090, ISO 7091, ISO 7092, ISO
7093, ISO 7094

ASTM F 844, ASTM F 436 / F 436M
BS 4320

B) Boyutsal Ozellikler

DIN
Normlar

ISO
Normlar

BS Normu

ASTM
Normu

DIN 126, DIN 127, DIN 128, DIN 434, DIN 435,

DIN 6916, DIN 69217, DIN 6918

ISO 7089, ISO 7090, ISO 7091, ISO 7092, ISO
7093, ISO 7094

BS 4320
ANSI B 18.22.1, ASTM F 436 / F 436M

Peq

Ceee
@esces

DIN 555, DIN 934, DIN 936, DIN 69215, DIN 7967

SO 4036 ® ‘
’ N
e’. e ° @

e v S @

P Pres

H-Nele Ne
Be09
) L O O
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CIM CELIK YAPI PROFILLER

Fabrikamiz icinde bulunan profil cekme makinasi sayesinde, asik ve kusak profilleri olarak
kullanilon C, U, Z ( zet ) ve M (epsilon) profilleri, rollforming sistem sayesinde sUrekli cekme hatti ile
Uretilmektedir.

Bu profillerin birgok avantaji vardir;

‘Hafif oldugu icin maliyeti dUsUktUr. Aymt mukavemet degerlerine sahip olmasina ragmen, diger
malzemelere gore yaklasik % 45 daha hdfif olusu, maliyetini de ayni oranda disurir.

Bu profiller esnek bir yapiya sahipfir.

‘Bu profiller galvaniz malzemeden Uretildigi icin, astar, boya veya herhangi bir bakim gerektirmez.
‘Bu profillerin diger malzemelere gére nakliyesi ve montaji daha kolaydir. Bu profiller sayesinde
santiye ortaminda kesme, bUkme, delme, kaynak v.b. islemlere gerek duyulmaz.

Bu profiller roolforming sistem sayesinde , diger malzemelerin aksine sadece é m veya 12m
degil,projeye 6zel istenilen boylarda Uretilebilmektedir. Bu sistem sayesinde malzemede zaiyat
minimuma inmektedir.

Profil Cesitleri
[ ] [ ]

e C Profili e I Profili e M Profili
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TRAPEZ VE SINUS PANELLER

80 /210 FORMUNDA TRAPEZ PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kalnliginda, 5 hadveli, hadve yUksekligi 80 mm, hadveler arasi mesafe
210 mm, net kaplama eni 840 mm, gérunen tarafi 5 mikron epoxy astar, + 20-22 mikron 2 kat

polyester RAL ............... boyali, diger i¢ yUzey 5 mikron epoxy astar boyall Galvaniz sac veya
Boyali Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarnna uygundur.

Pozitif taraf W

* 1156 .
Neaatif taraf A

45 / 150 FORMUNDA TRAPEZ PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kalnliginda, 7 hadveli, hadve yUksekligi 45 mm, hadveler arasi mesafe
150 mm, net kaplama eni 9200 mm, gérUnen tarafi 5 mikron epoxy astar, + 20-22 mikron 2 kat

polyester RAL ............... boyall, diger ic yUzey 5 mikron epoxy astar boyall Galvaniz sac veya
Boyali Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarina uygundur.

25

mm
L4

45 mm
Pozitif taraf ¥
*

L 70 *
Neaatif taraf A Ll
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29 / 124 FORMUNDA TRAPEZ PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kaliniginda,? hadveli, hadve yUksekligi 29 mm, hadveler arasi mesafe
124 mm, net kaplama eni 992 mm, goérinen tarafi 5 mikron epoxy astar, + 20-22 mikron 2 kat

polyester RAL ............... boyall, diger ic yUzey 5 mikron epoxy astar boyall Galvaniz sac veya
Boyal Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarina uygundur.

¥ Pozitif taraf

L
Negatif taraf A

20 / 96 FORMUNDA TRAPEZ PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kalinhginda,12 hadveli, hadve yUksekligi 20 mm, hadveler arasi mesafe
96 mm, net kaplama eni 1056 mm, gérinen tarafi 5 mikron epoxy astar, + 20-22 mikron 2 kat

polyester RAL ............... boyall, diger i¢ yUzey 5 mikron epoxy astar boyall Galvaniz sac veya
Boyal Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarina uygundur.

° 96 mm °
¥ Pozitif taraf
.

mo:m

A
Neaatif taraf

28



55 / 177 FORMUNDA SiNUS PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kalnliginda, 6 oluklu- hadveli, oluk-hadve yuUksekligi 55 mm, oluklar -
hadveler arasi mesafe 155 mm, net kaplama eni 885 mm, gérinen tarafi 5 mikron epoxy astar, +
20-22 mikron 2 kat polyester RAL ............... boyall, diger ic yUzey 5 mikron epoxy astar boyall
Galvaniz sac veya Boyal Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarina uygundur.

V¥ Pozitif taraf

* 177 mm *

Neaatif taraf A

18 / 76 FORMUNDA SiNUS PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kaliniginda, 15 oluklu- hadveli, oluk-hadve yUksekligi 18 mm, oluklar -
hadveler arasi mesafe 76 mm, net kaplama eni 1067 mm, gérunen tarafi 5 mikron epoxy astar, +
20-22 mikron 2 kat polyester RAL ............... boyall, diger ic yUzey 5 mikron epoxy astar boyall
Galvaniz sac veya Boyali Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarina uygundur.

¥ Pozitif taraf

*
/\//\\f 8 mm
A -
Negatif taraf

* 76 L 2
Pozitif taraf mm

T\ Vg

Neaatif taraf
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6 / 32 FORMUNDA SINUS PANEL

0.50, 0.60, 0,70 mm kalnliginda, 32 oluklu- hadveli, oluk-hadve yUksekligi 6 mm, oluklar -
hadveler arasi mesafe 32 mm, net kaplama eni 995 mm, gérinen tarafi 5 mikron epoxy astar, + 20-
22 mikron 2 kat polyester RAL............... boyall, digeric yuzey 5 mikron epoxy astar boyall Galvaniz
sac veya Boyal Aluminyum, TS EN 10346 toleranslarina uygundur.

SN emm

e 32mm- e
V¥ Pozitif taraf

/\/\A’\A/

Neaatif taraf
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SANDWICH PANELLER
POLIURETAN iZOLASYONLU CATI PANELLERI

3 HADVELI CATI PANELI
Sanayi yapilannin tasanmlanna ; yapi 6zellikleri, kullanim fonksiyonlarn ve Uretecekleri UrUnleri dikkate

alarak sanayicilerle birlikte ekonomik ve hizli bir sekilde calismalanmiza yon vermekteyiz. Cati Paneli ve
diger yapi UrUnlerinin birlesimlerine 6zel detay ¢ozimleri Ureterek aksesuarlann montaji yapilmaktadir.
Mimari estetigin saglanmasinin yani sira , yapllara detay ve kalite farkini yansitiyoruz.  Yapi fizigine
uygun kalinliklarda cati paneli kullanarak sanayi yapilarnnin kaliteli ve uzun 6muorll olmasiicin
yatinmcilara bilgi, deneyim ve tecrUbelerimizi aktararak maliyet avantajlan sagliyoruz.

Trapez 3 Hadve

Birlesim Detay Duz

Standart

TEKNIK OZELLIKLER:

Panel kalinhklari : 40- 50- 60-80-100 mm
Poliretan Yogunlugu: 40 kg/m3  (+-2)
Poliretan Sinifi : B2, B1, PIR (TS 14509)

Net Kaplama eni (alani) : 1000 mm

Maksimum uzunluk: 16 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 — 0,60 — 0,70 mm

Alt Metal Kalinliklan: 0,40 - 0,50 - 0,60 — 0,70 mm
Isi iletkenlik Katsayisi : A=0,022 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL
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POLIURETAN iZOLASYONLU CATI PANELLERI

5 HADVELI CATI PANELI

Yatinmci, sanayici, muUhendis, mimar, yUklenici ortak calismalarmizia;  Projelerin karmasikligini
ortadan kaldinp insaat yatinmlannin sahip oldugu projeye 6zel &zelliklerini énceden planlayip

malzeme seciminde dnemli degerler olusturarak enerji, maliyet ve zaman tasarrufunu sagliyoruz.

Celik veya betonarme yapi dzelliklerine gdre panel kalinlik ve &zellikleri tespit edilerek uygulamalar

yapiimaktadir.

Birlesim Detay Diiz

Standart

TEKNIK OZELLIKLER:

Panel kalinhklar : 40 - 50- 60-80-100 mm
PoliGretan Yogunlugu: 40 kg/m3  (+-2)
Poliuretan Sinifi : B2,B1, PIR (TS EN 14509)

Net Kaplama eni (alani) : 1000 mm

Maksimum uzunluk: 16 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 - 0,60 — 0,70 mm

Alt Metal Kalinliklar: 0,40 - 0,50 - 0,60 — 0,70 mm
Isi iletkenlik Katsayisi : A=0,022 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL
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POLIURETAN iZOLASYONLU GizLi VIDALI CEPHE PANELLERI

SN
N

-

Birlegim Detaw

Gizli Vidali Cephe Panelleri EndUstriyel ve Sanayi yapilarinda dis duvar (cephe) kaplamalarinda
kullaniimaktadir. Ozel bélimlerde ic bélme duvar olarak uygulanmaktadir. Standart, DUz (Flat) ve
Mikro hadveli yUzey secenekleri tercih edilebilir. Yapi 6zelligine gére dikey veya yatay uygulamalar
tercih edilebilir.

Cephe panelleri sektér muhendis ve mimarlannin tercih ettigi estetik ve kaliteli bir malzemedir. Projeye
ozel élculerde Uretimi olmasi, uygulama ve detay cdzUmleri ile birlikte Ulkemizin seckin ve prestijli
projelerinde kullaniimaktadir. Modern ve farkll cizgilerin uygulanmasi ile birlikte yepyeni bakis acisiyla
yapllara énemli degerler katiyoruz. Gorselligin, estetigin ve kalitenin en Ust dUzeyde oldugu bir
tasanmla yapilan sekillendiriyor, yapinin insa sGrecinde musterilerimizin beklenti ve isteklerine uygun
profesyonel detay cézUmler Uretiyoruz.

TEKNIK OZELLIKLER:

Panel kalinliklar : 40-50- 60-80-100 mm
Polioretan Yogunlugu: 40 kg/m3  (+-2)
Polilretan Sinifi: B2,B1, PIR (TS EN 14509)

Net Kaplama eni (alani) : 1000 mm

Maksimum uzunluk: 14 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 = 0,60 — 0,70 mm

Alt Metal Kalinliklan: 0,40 - 0,50 - 0,60 - 0,70 mm
Isi iletkenlik Katsayisi : A=0,022 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL
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TASYUNU iZOLASYONLU CATI PANELLERI

Tas yunU cati panelleri 5 hadvelidir. Net kaplama eni 1000 mm ‘dir.

EndUstriyel yapinin ézelligine gdre yuksek yogunlukta, kalinliklarda cati ve cephe paneli
olarak kullaniimaktadir.

Isi iletkenlik katsayisi hesap degeri A=0,035 W/mK ‘dir.

Kullanim sicaklik dereceleri — 50 / + 750 C araligindadir.

TasyUnU Sandwich Paneller TS 14509 ve TS 14501-1 normuna gdre Al yanmaz &zelliktedir.
Tas YONU Cati ve Cephe panelleri ISO 9001:2008 Kalite GUvence Sistemi cercevesinde
Uretimi yapiimaktadir.

TS 14509 standardina gére Yanma sinifi A sinifi olan minimum 100 kg/m3 yogunlukta Tas YUNU
ile Uretim yapilimaktadir.

EndUstriyel tesislerde yangin riskinin yuksek oldugu bdlumlerde Tas YUNU paneller yaygin
olarak tavsiye edilmektedir.

Trapez 5 Hadve
/_L_,_/'l

Doz

Micro Hadve - 30 mm
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TEKNiK OZELLIKLER:

Panel kalinliklar : 50 - 60 — 80 -100-120 -150 ve 200 mm ‘dir.

TasyunU Yogunlugu: 100 ve 110 kg/m3

TasyUnU Sinifi : A1 (TS EN 14501-1)

Net Kaplama eni (alani) : 1000 mm

Maksimum uzunluk: 14 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 —= 0,60 = 0,70 mm

Alt Metal Kalinliklan: 0,40 - 0,50 - 0,60 — 0,70 mm

Isi iletkenlik Katsayisi : A=0,035 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL

TASYUNU iZOLASYONLU CEPHE PANELLERI

Tas yunU cephe panelleri Gizli Vidal veya Gecme Sistem &zelliktedir.Net kaplama eni 1000
mm ‘dir. EndUstriyel yapinin &zelligine gore yUksek yogunlukta, kalinliklarda cati ve cephe
paneli olarak kullaniimaktadir. Isi iletkenlik katsayisi hesap degeri A=0,035 W/mK ‘dir.
Kullanim sicaklik dereceleri — 50 / + 750 °C aralgindadir. TagyunU Sandwich Paneller TS 14509
ve TS 14501-1 normuna gére Al yanmaz dzelliktedir.

Tas YUNU Cati ve Cephe panelleri ISO 9001:2008 Kalite GUvence Sistemi cercevesinde
Uretimi yapiimaktadir. TS 14509 standardina gére Yanma sinifi A sinifi olan minimum 100
kg/m?3 yogunlukta Tas YUNU ile Uretim yapiimaktadir.

EndUstriyel tesislerde yangin riskinin yuksek oldugu bdlimlerde Tas YUNU paneller yaygin
olarak tavsiye edilmektedir.

Tas Yunu Cah ve Cephe Panellerinin tercih edildigi sanayi yapilar;

Enerji santrallerinde ve yapilarinda, Kimyasal madde Ureten fabrikalarda (petrol, dogalgaz
vb)Risk derecesi yuksek endUstriyel insaatlarda (petrol istasyonlar, 6zel depolar vb.)

LPG dolum tesisleri, Tuz isleme fabrikalari, Yag, kimyevi toz ve boya Ureten fabrikalar,

Cam ve Seramik esasli UrUnler Ureten yapilarda, Deri ve deri UrUnleri isleme tesisleri,

Tekstil hammaddesi Ureten fabrikalar, Ortalama sicaklik dereceleri 50 °C Uzerinde olan
Uretim tesisleri, Akustik 6zelligi &nemli olan yapilar (konser salonlari, sosyal tesisler vb.)

Hava alanlan (ucak hangarlar vb. askeri yapilarda), Kaynak atdlyeleri ve Gemi
imalathaneleri (Tersaneler, Liman vb.), Termik etkilerin (sicakliklarn) yUksek oldugu sanayi
yapilar, Tahil Urdnleri imalathaneleri ve depolarnda, ic Bdime Duvar Kaplamalarnnda
kullaniimaktadir. Tas yonU cephe panelleri standart yuzey formlu, flat (dUz) ve mikro (micro)
hadveli olarak Uretimi yapilmaktadir.
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Doz

Micro Hadve - 30 mm

Birlesim Detayl

Panel kalinhklar : 50 — 60 - 80 -100-120 -150 ve 200 mm ‘dir.

TasyunU Yogunlugu: 100 ve 110 kg/m3

TasyunU Sinifi : AT (TS EN 14501-1)

Net Kaplama eni (alani) : 1000 mm

Maksimum uzunluk: 14 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 - 0,60 — 0,70 mm

Alt Metal Kalinliklan: 0,40 - 0,50 - 0,60 — 0,70 mm

Isi iletkenlik Katsayisi (W/m2K) : A=0,035 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL

e

OZEL FUGA PROFilLi
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SOGUK DEPO PANELLERI:

KILITLI VE KiLiTSiZ SOGUK DEPO PANELI UYGULAMALARIMIZ:
EndUstriyel yapinin tasarminda ilk énce yapinin kullanim amacina gére soguk depo mimari

projeyi hazrliyoruz. On calismalarla birlikte yapinin insast dncesinde yatimecilann ve sanayicilerin
hizmetine dnemli bilgi ve projeleri sunmaktayiz. Proje ydnetimi ve santiye planlamasi konusunda;
Cagdas Proje Yonetimiilke, ydntem ve araclarnnin tUm projelerde etkin ve dinamik kullanilmasini
sagliyoruz. Yontem ve araclar tUm projelerde etkin kullanilmasinin yani sira érnek alinan, mesleki
bilgi ve becerilerimizi uygulamalara yansitarak, ulusal ve uluslararasi standartlara uygun olarak
yapllarin insasini yaparak hizmete sunuyoruz. Projeye 6zel detay co6zUmlerimizle, cézimsel
yaklasimlanmizia, yapi fizigine uygun detay ¢ézimlerimiz ile yatinmci-mimar-muhendis- yuklenici
firma arasindaki is programi aksamadan sanayicilerimize énemli katkilar saglyoruz.

EUROCOLD KiLiTLi SOGUK DEPO PANELLERI

EUROCOLD PANELLERIN SICAKLIK DERECELERINE GORE SINIFLANDIRILMASI

15t o
SICAKLIK EU:AOSSUD G[g’i:i:.::;ul( G:E!;‘SGAES‘::IK USTE\;JFRAOlcTO'\Lﬂ(:YAl PANE‘: 76'/RUG'
KAUNLIGI oo ) (K DEGERI) KALINLIKLARI i
Wim'K
+5C +10°C 60 mm 2,36 0,39 0.50/0,50 mir 0.60/0,60 mm 11.65 13,65
vd C 5C 80 mm 3,16 0,20 0,.50/0,50 mm 0.60/0,60 mm 12,44 14,44
6C 12C 100 mm 3,96 0,24 0,50/0,50 mm 0,60,/0,60 mm 13,32 15,32
13°C -20°C 120 mm 476 0,20 0,500,550 mm 0.60/0.60 mm 14.42 16,42
21°C -30°C 150 mm 5.96 0,16 0,50/0,50 mm 0,60/0,60 mm 15,23 17,23
31°C -42°C 200 mm 7.96 0,12 0,50/0,50 mm 0,60/0,60 mm 17,20 19,20

* Is1 gecirgenkk katsays DIN 4108 ‘e gore dg= 0.022 W/mK'dir
* Yangin senif) istege gore DIN 4102 B2 veya B3'tar

* Politiretan kopak yodunludu 40-45 kg/m “tir, (+2)
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KiLITLI PANEL TEKNiK OZELLIKLER:

Panel kalinliklarn : 60-80-100-120-150-200 mm
Poliuretan Yogunlugu: 40 kg/m3  (+-2)
Poliuretan Sinifi : B2, PIR (TS EN 14509)

Net Kaplama eni (alani) : 1140 mm
Maksimum uzunluk: 13 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 - 0,60 — 0,70 mm
Alt Metal Kalinliklan: 0,50 - 0,60 - 0,70 mm

Isi iletkenlik Katsayisi: A=0,022 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL, PASLANMAZ CELIK (CrNi), PLYWOOD

Eurocold Soguk Depo Paneli - Kilitli

=
1= WAL YOR
frwr) RGENUIK  AGHILIK

ke kb 8 Gl ENLIK :-i%.\vm K P
wrekh =1 L& e Sl ] 2000

AR W i | 4to
t = GO mwn 238 0,23 12,00 147 18
t = 80 mm 316 0.3 12,80 1 140
= 100 mm 308 024 23,66 230 163 29 o
t = 320 mm e 020 14,45 283 207 140 130
t = {60 mm 208 014 15,78 aad am 98 1

t = 200 mm s 012 e ahy 4 74 5

SINUS A.S.; Sanayi yapilan, soguk depo, spor tesisleri, hangar, antrepo, lojistik depo gibi endUstriyel

binalarin insaatlarnnda maksimum verimlilik ilkkesiyle hareket etmektedir.

KiLiTSiZ SOGUK DEPO PANELLERI

Gida sektdérinde Uretim ve depolama amacl tesislerde sanayicilerimize ve yatinmcilarimiza
ciddi manada yatinm tasarrufu yapacak avantajlar sunuyoruz. Boylelikle yatinm maliyetlerini
azaltarak sanayicimize ve Ulke ekonomimize katki saglayacak daha avantajli Urinleri uygulama
imkanlarini sunmaktayiz.

38



KIiLITSiZ PANEL TEKNiK OZELLIKLER:

Panel kalinliklar : 40-45-60-80-100-120-140-150-170-200 mm

Poliuretan Yogunlugu: 40 kg/m3  (+-2)

Polilretan Sinifi : B2, B1, PIR (TS EN 14509), IPN, FM

Net Kaplama eni (alani) : 1100 mm

Maksimum uzunluk: 16 mt

Ust Metal Kalinliklar: 0,50 - 0,60 — 0,70 mm

Alt Metal Kalinliklan: 0,50 - 0,60 — 0,70 mm

Isi iletkenlik Katsayisi: A=0,022 W/mK

Renk: Ral secenekleri

YUzey Boya Secenekleri: POLYESTER, PVC, PVDF, PLASTISOL, PASLANMAZ CELIK (CrNi)

/7 T

Kilitli veya Kilitsiz EndUstriyel Soguk Depo Panelleri ; Gida maddelerinin ham maddeden
baslayarak; depolama, tasnif, isleme, degerlendirme, dayanikl hale getirme, ambalajlama
islerinden bir veya birkacinin yapildigi ve gida maddeleri satis yerlerine gdnderilmek Uzere
depolandidi tesisler ile tasima araclan dahil bu tesislerin tamamlayicisi sayllacak yerlerin
tamamini teknik ve hijyenik sartlara gére muhafazasini saglamaktadir.
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CATI, CEPHE, SOGUK DEPO PANELLERIN UYGULAMASINI YAPTIGIMIZ ENDUSTRIYEL YAPILAR VE ALANLAR;

Gida UrUnleri Ureten ve saklayan EndUstriyel yapllar, tesisler

SUper market, Depo, Hangar, Antrepo

Tarm ve hayvan UrUnleri depolama alanlar

EndUstriyel soguk depo uygulamalarnnda,

Gida UrUnleri tesisi (sebze, meyve, bitkisel ve hayvansal Urinler, deniz UrGnleri)

e Tibbi malzemeler Ureten isletmeler ve depolar

Dondurulmus gida malzemesi Ureten igyerleri

BiskUvi, cikolata kakaolu ve benzeri Grinlerinin saklandigr depolar

SUt ve suUt UrOnleri Ureten fabrikalar , Dondurma ve yenilebilir buz UrUnleri Greten isyerleri,

Ozel beslenme amach gida maddesi Ureten isyerleri, Dogal ve fabrikasyon olarak kurutulmus gida
kuruyemis fabrikalarn , Entegre findik fistik vio. GrUnleri isleyen isyerleri, Sivi ve kati bitkisel yag Ureten isyerleri,
Tahin,helva ve pekmez Ureten isyerleri, Haozir yemek Ureten isyerleri,yemek fabrikalar,

Soguk hava depolarn Meyve sebze paketleme ,boylaoma,sarartma ve mumlama yapan igsyerleri, Gida
maddeleri ambalajlayan isyerleri, Et ve et UrUnleri Uretim tesiseri, (sakatat temizZieme ve isleme yerleri dahil)
Su UrUnleri isleyen isyerleri, Bal,polen,an sUtU ve temel petek Ureten ve ambalagjlayan isyerleri,

Plastik esasl gida ile temasta bulunan madde ve malzemeleri Ureten isyerleri, Cam esash gida ile temasta

bulunan madde ve malzemeleri Ureten isyerleri.
> N S g Py
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Muhafaza alanlarinda depolanacak Urinlere ve &zelliklerine gdre 60, 80, 100, 120, 150 ve 200 mm
kalinliklarda Soguk depo panelelri tercih edilmektedir.

Projelere &zel Uretim alternatifleri sayesinde minimum fire ile uygulama yapilarak tasarruf ve hiz
saglanmaktadir.

Ozel bukim kdse dénUs aksesuarlarn; zemin - duvar - tavan birlesimlerinde 1si kaybini dnlemektedir.

HiJYENIK PVC AKSESUAR UYGULAMASI




POLIKARBON ISIKLIK GATI VE CEPHE PANELLERI:

Her aksin ortasinda veya iki aksta bir tercih edilen ¢atiisiklik levhalar dnemli oranda elekirik (enerji)
tasarrufu saglamaktadir. GOn isigindan faydalanarak calisma performansini ve verimliligi arttirarak
isletmelere dnemli ve degerli kazanclar saglamaktadir.

Cati ve cephe panelleri mukemmel uyum saglanarak detaylar sorunsuz ¢6z0lmektedir.

Alman DIN 18232 normlari ile yangin esnasinda yanmayi geciktiren malzemelerle imal edilen
UrUnler, catilardaki kullanim amaclarina gére degisik formlarda mevcuttur.

Polikarbon gUnisigindan en iyi sekilde yararlanmayi gerektiren mekanlarda en ideal ¢c6zOmu
sagladigi gibi recinesinin &zelliginden &10rU darbelere karsi son derece dayaniklidir. Soguk
bUkUlebilme &zelliginden 6t0ro mimaride dizayn kolaylgi saglar.

UV filtrasyonu ve yUzeyde su tutma gibi koruma sistemleri sayesinde uzun &murlU olup, mikemmel
Isikk gecirme ozelligine sahiptir.
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CTP ISIKLIK (CAM TAKVIYELi SEFFAF CATI AYDINLATMA PANELLERI)

YUksek 1sik gecirgenlik dzelligine sahiptir. TUm dunyada tarimsal tesislerde yaygin olarak
kullanilmaktadir. Ayrica ticari ve endUstriyel tip binalann ¢ati kaplamalarricin de idealdir

Kullanim Alanlan: Tarm alaninda, endustri ve yapi sektérinde yaygin olarak kullanilimaktadir. Her
tOrl0 yapida ¢cati kaplamasinda kullanilan, metal icermeyen, uzun &murlU, dayanikli ve kaliteli bir
malzemedir. Assnmaya, cUrumeye, havadaki kimyasal bilesiklerin sebep oldugu yipranmalara karsi
dayanikl, esnek ve UV korumalidir. Bu dzellikleri sayesinde CTP Seffaf levhalar, kullanildiklar her
mekanda ve her tUrl hava iklim kosulunda disUk maliyetli cézimler yaratir. Ust ve alt CTP ‘ler
kullanilarak boyuna veya enine kdpuk destekli sandwich sistem olarak Uretimi yapiimaktadir.

CTP KALINLIKLARI: 1.00- 1.20- 1.50- 1.80- 2.00-2.50-3.00 mm ‘dir.

CATI VE CEPHE SISTEM DETAYLARI

UST MAHYA
ALT MAHYA
DAMLALIK

DIS KOSE
HARPUSTA
ALIN KAPAMA

PENCERE KENARI VD.
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SOGUK DEPO DETAYLARI

DIS KOSE

iC KOSE

U PROFIL
HIJYENIK KOSE
ASKI SISTEMI,

KAPAMA AKSESUARLARI VD.
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ILETISIM:

Sirketimiz elektronik ve dijital iletisim sistemlerinde Turkcell ve Superonline altyapisini

kullanmaktadir.

Gsm: + 90 533 205 65 92 and WhatsApp

Gsm: + 90 543 464 10 34 and WhatsApp

E-mail: info@irdenyapi.com info@steelbond.com.ir

Web: www.irdenyapi.com www.steelbond.com.ir

ROENYAP) D
STEELBOND®

GENEL MUDURLUK / HEAD OFFICE:

Adres : EyUp Sultan Mah. Kizlay Cad. Damatris Life Sitesi C Blok No:71 D:8 Kat:4
Sancaktepe — ISTANBUL — TURKIYE
Telefon : +90 543 464 10 34
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